Systemy polerskie - Uporal® i Diafix®

ISO: 653 204 541 492 070
obroty: 1.000-5.000

dt. czesci pracujgcej: 5,0 mm
@ czesci pracujgcej: 7,0 mm
mocowanie: RA

Nr zam.: 601

ISO: 653 204 541 492 070
obroty: 1.000-5.000

dt. czesci pracujgeej: 5,0 mm
@ czesci pracujgcej: 7,0 mm
mocowanie: RA

Nrzam.: 603

ISO: 010 204 372 491 090
obroty: 1.000-3.000
wys. czesci pracujgeej: 3,0 mm
@ czedci pracujgee): 9,0 mm
mocowanie: RA
Nrzam.: 605 N

ISO: 010 204 371 491 090
obroty: 1.000-3.000
wys. czesci pracujgeej: 1,5 mm
@ czeéci pracujgeej: 9,0 mm
mocowanie: RA
Nrzam.: 606 N

®
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Szczotki Uporal® - szczotki polerujgce wykonane z hydrofobowych
widkien impregnowanych weglikiem krzemu lub Diaduritem® (pytem
diamentowym). Przeznaczone do wszystkich rodzajdw wypetnier;
kompozytdw, glasjonomerdw, ceramiki i amalgamatu - jedyna réznica
to czas polerowanial

Szczotki Uporal® umozZliwicjg osiggniecie znakomitego  efekiu
polerskiego w najkrétszym czasie - cykl pracy to 5-15 sekund. Nadajg sie
réwniez do stosowania w zabiegach profilaktycznych

Szczotki Upordl® to; oszczednose czasu, swiethe efekty i mniejsze koszty!
Wytrzymujg oz do 300 (1) cykli wiece] w pordwnaniu do typowych
gumek silikonowych w zaleznodci od ich ksztattu 1 obrabianego
materiatu.

Nalezy pracowad z delikatnym, przerywanym naciskiem i zachowywad
niskie obroty instrumentu.

Szczotki Uporal® sq przeznaczone do wielokrotnego uzytku i mogqg byé
sterylizowane w temperaturach do 135 °C.

Uporal®-C (z weglikiem krzemu) - do opracowywania wypetnieh z
amalgamatu i metali. Nie wymaga stosowania pasty polerskiej. Mozna
stosowad zardwno na mokro, jak i na sucho.

Nr zam. 601 - op. zawiera 2 sztuki

Uporal®-D (z Diaduritem®) - twardsze widkna nasycone pytem
diamentowym, przeznaczone do polerowania ceramiki, kompozytdw
lub podobnych materiatéw uzywanych do wypetnien.

Nr zam. 603 - op. zawiera 2 sztuki

Filce polerskie Diafix® - narzedzia obrotowe do polerowania wypetnieh z
kompozytdw, metdali i innych materiatéw zastepujgcych tkanki twarde
zeba.

W celu osiggniecia optymalnych efektéw nalezy utrzymywadé zalecany
zakres obrotéw pomiedzy 1.000, a 3.000 obr./min. Nieprzestrzeganie
zalecane] predkodci obrotowej oraz sposobu pracy [nieprzerwany
nacisk <15 sek.), powoduje wzrost temperafury na polerowane]
powierzchni  {moggcy by¢é powodem uszkodzenia miazgi) oraz
nadmierne zuzycie materiatu polervjgcego. W przypadku pracy ze
zrdznicowang sitg  nacisku, i/lub  polegajgcg nha  naprzemiennym
przyciskaniu i unoszeniu insfrumentu nie jest konieczne chtodzenie wodg.
Stosowanie odsysania jest hatomiast obligatoryjne. Przed przytozeniem
insfrumentu do polerowane] powierzchni, nalezy pozwolié, zeby
osiggngt on odpowiedni zakres obrotdéw. Podczas zabiegu zalecamy
noszenie maseczek i okulardéw ochronnych.

Filce sg nasycone diamentami o $rednicach 3-5 um i majg mietowy
smak. Sqg przeznaczone wytgcznie do jednorazowego uzycia. Nie
nadajg sie do sterylizcji bez ich uszkodzenia. Przed zabiegiem nalezy je
zdezynfekowad z pomocq bezbarwnego, przezhaczonego do tego
srodka - mozna ich uzywac dopiero po catkowitym wyschnieciu. Krgzki o
wysokosci 1,5 mm majg sko$ne krawedzie i sg przeznaczone do
polerowania powierzchni miedzyzebowych.

Seria N - 12 filcy zamontowanych na plastykowych mandrylkach.
Nr zam. 605 N i 606 N - op. zawiera 12 krgzkdw ha state zamocowanych
na plastykowych mandrylkach
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Systemy polerskie - Uporal®, Diafix® i OliCom

Krok 1

Wygtadzanie wypetnienia finirem lub  finirami o}
zrdznicowane] efektywnosci  zbierania lub  wierttem
diamentowym o drobnym {13-15 pm) nasypie. Czas
pracy to przecietnie 15-30 sekund.

Krok 2

Polerowanie gotowego i uformowanego wypetnienia
szczotkami Uporal® {6-8 um) - w przypadku uzupetnieh z
amalgamatu lub metali szczotkami typu €, natomiast
uzupetnienia z kompozytdw, ceramiki, itp. polerujemy
szczotkami typu D. Czas pracy najczesciej wynosi 5-10
sekund - maksymalnie 15 sekund, z zachowdaniem
zalecanych obrotéw i techniki pracy.

Krok 3

Polerowanie wypetnienia filcami Diafix® {3-5 um) -
najbardziej zalecane w  przypadku  powierzchni
wargowych, gdzie uzyskanie maksymalnego potysku jest
kwestig odpowiedniego poziomu estetycznego. Czas
pracy to ncajczesciej 5-10 sekund z zachowaniem
zalecanych obrotdw i techniki pracy.

ISO: 802 204 243 521 050 ISO: 802 204 030 521 060
obroty: 5.000-7.000 |57 obroty: 5.000-7.000
dt. czesci pracujgcej: 10,0 mm [_ dt. czesci pracujgcej: 10,0 mm
@ czesci pracujgcej: 5,0 mm | @ czesci pracujacej: 6,0 mm
mocowanie: RA mocowanie: RA

& Nrzam.: OL775 - op. 5 szt. & Nrzam.:OL776 - op. 5 szt.

ISO: 802 204 303 521 100
obroty: 5.000-7.000

dt. czesci pracujgeej: 1,0 mm
@ czesci pracujgeej: 10,0 mm
mocowanie: RA

Nr zam.: OL777 - op. 5 szt.

=
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Jednostopniowy system polerski

OliCom fo innowacyjny system do osfatecznego formowania, polerowania
i nabtyszczania wypetnien w jednym cvyklu pracy. Gtadziki nadajg sie do
sterylizaciji w temperaturach do 135 °C.

Maksymalnie uproszczona procedura - dzieki odpowiedniemu doborowi
ksztattébw oraz materiatowi z ktérego zostaty wykonane gtadziki, pozwala na
kazdy rodzaj pracy koniecznej podczas kohcowego opracowywania; od
ksztattowania i wygtadzania, cz po finalne nabtyszczanie wszystkich
rodzajéw wypetnienieh wykonanych z kompomerdw i kompozytdw.
Gtadzikami OliCom rownie tatwo pracuje sie zardwno na wklestych, jok i
wypuktych powierzchniach, w bruzdach okluzyjnych i w przestrzeniach

ISO: 802 204 243 521 030
obroty: 5.000-7.000
dt. czesci pracujgcej: 6.0 mm

ST a1
Ml E s
HIE 5| €
AR N | i

@ czesci pracujgce]: 3,0 mm m|@dzyz.$bowyc.h. o
mocowanie: RA Lalecenia dla vzytkownika:
&) m Nr zam.: OL778 - op. 5 szt. * praca wytgceznie z uzyciem lekkiego nacisku

* nalezy przestrzegad zachowania zalecanych obrotéw

* nie stosowadé pasty polerskiej - nasycona pytem diamentowym matryca
silikonowa jest wystarczajaoco agresywna podczas pracy

*nalezy stosowac chtodzenie wodg podczas pracy
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Zestaw polerski; gtadziki OliCom i finiry

2019

Zestaw polerski do opracowywania uzupetnieh kompozytowych, sktadajgcey sie z przedstawionych na poprzedniej
stronie gtadzikdw z serii OliCom oraz wykonanych z weglika spiekanego finirdw.

Po polimeryzacji kompozytu nalezy usungé nadmiary materiatu i dokonaé koniecznej korekty uzupetnienia.
Przeprowadzamy to przy pomocy finirdw - szybko i bezpiecznie dla zachowanych twardych tkanek zeba.
Specjalnie wyprofilowany kat nachylenia ostrzy tngcych sprawia, ze finir delikatnie zbiera bgdz wygtadza kompozyt,
a po szkliwie jedynie sie przedlizguje. Brak zjawiska przegrzewania kompozytu zapewnia bezpieczehstwo i estetyke
wykonanego wypethienia. Nalezy unikac zbyt mocnego dociskania finiru do obrabianej powierzchni.

Po korekcie ksztattu, mozemy przystgpi¢ do wygtadzania uzupethienia oraz nadawania mu wysokiego potysku
stosujge gtadziki z serii OliCom.

Nr zam.: OL798
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ISO: 802 204 243 521 050
obroty: 5.000-7.000

dt. czesci pracujgeej: 10,0 mm
@ czesci pracujgcej: 5,0 mm
mocowanie: RA

Przeznaczony do  polerowania  wklestych
powierzchni, szczegdlnie okluzyjnych.

ISO: 802 204 303 521 100
obroty: 5.000-7.000

dt. czesci pracujgcej: 1,0 mm
@ czesci pracujgeej: 10,0 mm
mocowanie: RA

Do polerowania  wypuktych  powierzchni,
szczegdlnie zebdw przednich, a dzieki delikatnej
krawedzi réwniez przestrzeni miedzyzebowych.

ISO: 500 314 166 031 014
obroty: <300.000

dt. czesci pracujgeej: 9,0 mm
@ czesci pracujgcej: 1,4 mm
mocowanie: FG

Zalecany do  powierzchni  stycznych i
przedsionkowych. Safe Tip - brak nacieé na
czubku w celu ochrony miazgi i tkanek miekkich.

ISO: 500 314 274 072016
obroty: <300.000

dt. czesci pracujgcej: 3,5 mm
@ czesci pracujgcej: 1,6 mm
mocowanie: FG

Zalecany do powierzchni  podniebienno
jezykowych i okluzyjnych

ISO: 802 204 030 521 060
obroty: 5.000-7.000

dt. czesci pracujgeej: 10,0 mm
@ czesci pracujgcej: 6,0 mm
mocowanie: RA

Przeznaczony do polerowania  wypuktych
powierzchni | bruzd, dzieki delikatne] krawedzi
rowniez przestrzeni miedzyzebowych.

ISO: 802 204 243 521 030
obroty: 5.000-7.000

dt. czesci pracujgcej: 6,0 mm
@ czesci pracujgcej: 3,0 mm
mocowanie: RA

Przeznaczony do  polerowania  wklestych
powierzchni, szczegdlnie okluzyjnych.

ISO: 500 314 277 042 023
obroty: <300.000

dt. czesci pracujgcej: 4,2 mm
@ czesci pracujgcej: 2,3 mm
mocowanie: FG

Zalecany do powierzchni  podniebienno -
jezykowych i okluzyjnych.

ISO: 500 314 249 032012
obroty: <300.000

dt. czesci pracujgcej: 4,2 mm
@ czesci pracujgcej: 2,3 mm
mocowanie: FG

Zalecany do powierzchni przedsionkowych oraz
szlifowania pod korony.
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