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INTELIGENTNE INSTRUMENTY DO KOMPOZYTOW

DLACZEGO

COLIDENT

WYBRAC FINIR A NIE DIAMENT?

FINIR

to instrument specjalnie zapro-

DIAMENT

to instrument przeznaczony

jek‘rowgny do opracowywania kompozyt SZKliwo do preparaciji no‘ruro‘lnych .
wypetnien kompozytowych (zebina) tkanek zeba, szczegdlnie szkliwa
oraz do usuwania cementu, ]

np. po zamkach orfodontycz- szkliwo

nych (zebina)

UWAGA! Finiremm mozna rowniez
wygtadzic powierzchnie zebow
naturalnych w koncowej fazie
preparacji, np. pod licowki czy
korony;

mikrodrgania finiru naruszajg
wigzania polikrystaliczne kom-
pozytu, co powoduje ich stop-
niowe odrywanie sie (zjawisko
to nie wystepuje w naturalnych
tkankach zeba)

specjalnie wyprofilowany kgt
nachylenia ostrzy thgcych
sprawia, ze finir delikatnie zbiera
bgdz wygtadza kompozyt,

a po szkliwie jedynie sie prze-
Slizguje

N

powierzchnia rownomiernie
pokryta drobinkami diamento-
wymi zbiera wszystkie tkanki/
materiaty bez wzgledu na ich
budowe; nie rozréznia rodzaju
materiatu

krawedzie diamentdw sq roz-
proszone po catej powierzchni
wiertta, aby intensywnie i szybbko
zbierac kolejne warstwy szkliwa

temperatura punktowa podczas

brak zjawiska przegrzewania oC oC

kompozytu zapewnia bezpie- pracy diamentem siega nawet

czenstwo i estetyke wykona- 800°C, co przy jednoczesnym
o 1l &

nego wypetnienia i sgsiednich
tkanek zeba
*nalezy unikac¢ dociskania finiru

prawidtowe stosowanie gwaran-
fuje wielokrotne uzycie, nawet
do kilkuset razy

chtodzeniu jest bezpieczne

dla szkliwa, jednak w kontakcie
z kompozytem powoduje jego
tfopnienie, a czasem nawet
miejscowe kurczenie; w efekcie
kompozyt przebarwia sie i/lub
tworzy sie szczelina brzezna

praca diamentem w wypet-
nieniach powoduje zaklejanie
powierzchni wiertta stopionym
kompozytem
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B zalecany do powierzchni B zalecany do powierzchni
przedsionkowych oraz podniebienno-jezykowej
szlifowania pod korony i okluzyjnej
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i okluzyjnej i okluzyjnej

BASIC 8 - 10 naciec¢ FINE - F 12 - 16 naciec¢ == ULTRA FINE - UF - 30 naciec¢
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srednica @ 1/10 mm

L mm

m C46.314.072..
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B zalecany do okolic szyjek
zebowych oraz formowania
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B zalecany do okolic szyjek
zebowych oraz formowania
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B zalecany do powierzchni

stycznych i przedsionkowych
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srednica @ 1/10 mm 009
i Lmm 3.2
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B zalecany do powierzchni
stycznych i przedsionkowych
oraz zdejmowania kleju
po zamkach ortodontycznych

014
6.0

014
014
014

stycznych i przedsionkowych

BASIC 8 - 10 naciec¢ FINE - F 12 - 16 naciec¢

== ULTRA FINE - UF - 30 naciec¢
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INTELIGENTNE INSTRUMENTY DO KOMPOZYTOW.

DWIE FUNKCJE

W JEDNYM INSTRUMENCIE

Finiry dwustronne to wyjatkowy design
i funkcjonalno$¢. Specjalny kgt nachylenia
ostrzy tngcych pozwala na zbieranie nadmia-
ru kompozytu lub wygtadzanie powierzchni
przy uzyciu jednego narzedzia w zaleznosci
od ustawienia kierunku obrotow.

SCHEMAT PRACY FINIREM DWUSTRONNYM

obro’ry W Pradwo - zbierajg kompozyt
obro’ry W |ewo - wygtadzajg powierzchnie

- -
UWAGA! Finirow dwustronnych nalezy uzywac \ / \O o
wytqgcznie z koncowkq przyspieszajgcq
(funkcja REVERS). r/\

C 481D & C 246D & . C 379D & M

|

| srednica @ 1/10 mm 012 srednica @ 1/10 mm 010 srednica @ 1/10 mm 023

: L mm 8.0 L mm 3.6 L mm 4.2
m C48LD.314.072... 012 m C 246D .314.072... 010 m C379D.314.072... 023

Sl swmE  HEREs|wE &2 i 5= S i

B zalecany do powierzchni B zalecany do powierzchni B zalecany do powierzchni
przedsionkowych oraz przedsionkowych oraz podniebienno-jezykowej
szlifowania pod korony do powierzchni stycznych i okluzyjnej

Przyktadowe zamodwienie finiru:

@_IC379 . UF . 314 . 032 . 023 - 1 opak.
| | | | | |

ksztaft liczba turbina liczba Srednica PO 2 szt
naciec¢ i rodzaj w opak.
naciec
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GEOWNE OBSZARY ZASTOSOWAN: WARUNKI DEZYNFEKCJI | STERYLIZACJI:

do opracowywania wypetnien -} kgpiel w ptynie dezynfekujgcym

w profilaktyce sterylizacja do 134°C

&)
@E do szlifowania pod korone myjka ultfradzwiekowa
mAae

=d w orfodonciji

LICZBA | RODZAJ NACIEC A INTENSYWNOSC WYGHADZANIA:

= BASIC FINE - F — ULTRA FINE - UF
bez oznaczenia = z0tte oznaczenie =  biate oznaczenie
= 8-10naciec¢ = 12-16 naciec¢ | = 30 naciec¢
do opracowywania = do wstepnego Il = do ostatecznego
wygtadzania wygtadzania

PROSTE SPIRALNE
oznaczone cyfrg ,1” oznaczone cyfrqg ,2”
C 135.314.071 C48L.314.072

O]
PRECYZJA | KONTROLA PRACY

DZIEKI WYJATKOWYM CECHOM FINIROW:

jednolity weglik spiekany - jednorodna struktura zapewnia trwatos¢ instrumentu i eliminacje
rdzewienia i ziaman w migjscu potgczenia trzonka i gtowki instrumentu

doskonata geometria - komputerowo zaprojektowane naciecia pracujqg efektywniej,
bez wyczuwalnych drgan i wibraciji

dostepne w 3 rodzajach liczby naciec - mozliwosé wyboru intfensywnosci wygtadzania
kod kolorystyczny infensywnosci wygtadzania - wygodna identyfikacja instrumentu

- bezpieczna koncowka ,safeTIP” - pozbawiony nacieé wierzchotek instrumentu %
gwarantuje bezpieczenstwo tkanek miekkich m

OLIDENT

ul. Christo Botewa 1B
30-798 Krakdw COLIDENT
tel. +48 12 29 00 502

fax: +48 12 29 00 325

info@olident.com

www.olident.com

Twaéj Partner handlowy n Dotgcz do nas na Facebook’u l .

Firma Olident nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy w druku.



