Korona cyrkonowa i z ceramiki szklanej

Nowa technika preparaciji

/e wzgledu na konieczng stabilno$¢  uzupetnienia, systemy pethoceramiczne
bezwzglednie wymagajg utrzymania minimalnych wymiardw odnoénie grubosciich scian.
Sciany boczne powinny mieé¢ grubosé 0,8-1,0 mm, grubos$é na brzegu korony powinna
wynosi¢ 0,5-0,8 mm. Dodatkowo w przypadku uzupetnieh z dwutlenku cyrkonu i tlenku
glinu, joko podstawe zdecydowanie zalecane jest stosowad preparacje z wyraznym,
prostym schodkiem (shoulder) o kgcie 45°-90°, przy czym powinien posiada¢ on
zaokrgglenie ({tzw. poprawka kagta). Nowoczesne systemy petnoceramiczne nie
wybaczajg arbitralnego podejicia, nieistotne czy chodzi o ceramike ttoczonaq, lang, czy
wykonang w technice CAD-CAM.

Wiertta z zestawu do ceramiki szklanej {skaleniowa, LS2) i zestawu do ceramiki tlenkowej
(ALO,, IrO,) dzieki swoim specjalnym ksztattom zapewniajg zachowanie minimalnych
grubosci  Scian  uzupetnienia z  odpowiednim  zapasem  bezpieczenstwa.
W obu przypadkach umozliwiajg proste i bezproblemowe opracowanie prostego, zaokrgglonego schodka o
kgcie 90°. Dzieki ogranicznikowi w postaci pinu prowadzgcego w obszarze brzegowym, jest mozliwe szlifowanie
tkanek zeba w sposdb kontrolowany i z okreslong gtebokoscig penetracii; jednoczesnie pin daje ochrone przed
zZranieniem brzegu dzigsta.

min. 1,5 mm—

Separacja od zebdw Okreslanie granicy Szlifowanie okrezne
sgsiednich (bez ryzy- preparacii. bez uszkodzenia
ka zranienia). stopnia.

Doktadne oszlifowanie granicy preparacji z
pomocg precyzyjnego pinu prowadzgcego.

Wiertto nr 1

ISO: 806 314 508 544 014
abroty: 30.000-300.000

dt. czedci pracujgcej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee;: 1,4 mm
mocowanie: FG

Nr zam.: 0472-5 - op. 6 szi.

Wiertto nr 3

ISO: 806 314 152 544 020
abroty: 30.000-300.000

dt. czedci pracujgcej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee): 2,0 mm
mocowanie: FG

Nrzam.: 0471-5 - op. 6 szi.

Wiertto nr 5

ISO: 804 314 509 514020
abroty: 30.000-300.000

dt. czesdcl pracujgcej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee): 2,0 mm
mocowanie: FG

Nrzam.: 0474-2 - op. 6 szi.

Wiertto nr 2

ISO: 806 314 001 524018
obroty: 30.000-300.000

dt. czesci pracujgeej: -

@ czesci pracujgee;: 1,8 mm
mocowanie: FG

Nr zam.: 0007-3 - op. 6 szi.

Wiertto nr 4

ISO: 806 314 509 544 020
obroty: 30.000-300.000

dt. czedci pracujgcej: 8,0 mm
@ czeic pracujgee;: 2,0 mm
mocowanie: FG

Nrzam.: 0474-5 - op. 6 szi.

Zestaw do szlifowania pod korone petnoceramiczng wykonang z ceramiki
szklanej; np. LS2. Zawiera 5 wiertet przedstawionych powyzej.
Nr zam.: 0603 SET

Wiertto nr 1

ISO: 806 314 508 544 014
abroty: 30.000-300.000

df. czedcl pracujacej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee;: 1,4 mm
mocowanie: FG

Nr zam.: 0472-5 - op. 6 szi.

Wiertto nr 3

ISO: 806 314 152 544016
abroty: 30.000-300.000

df. czedcl pracujacej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee): 1,6 mm
mocowanie: FG

Nr zam.: 0470-5 - op. 6 szi.

Wiertto nr 5

ISO: 806 314 509 514018
abroty: 30.000-300.000

dt. czedcl pracujacej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee): 1,8 mm
mocowanie: FG

Nr zam.: 0473-2 - op. 6 szi.

Wiertto nr 2

ISO: 806 314 001 524014
abroty: 30.000-300.000

df. czesci pracujgeej: -

@ czesci pracujgee): 1,4 mm
mocowanie: FG

Nr zam.: 0005-3 - op. 6 szi.

Wiertto nr 4

ISO: 806 314 509 544018
abroty: 30.000-300.000

df. czedcl pracujacej: 8,0 mm
@ czesci pracujgee): 1,8 mm
mocowanie: FG

Nrzam.: 0473-5 - op. 6 szi.

Zestaw do szlifowania pod korone petnoceramiczng wykonang z cyrkonu.
Zawiera 5 wiertet przedstawionych powyzej.
Nr zam.: 0604 SET
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