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Zestaw do szlifowania pod koronę pełnoceramiczną wykonaną z ceramiki 
szklanej; np. LS2. Zawiera 5 wierteł przedstawionych powyżej.
Nr zam.: 0603 SET

Zestaw do szlifowania pod koronę pełnoceramiczną wykonaną z cyrkonu. 
Zawiera 5 wierteł przedstawionych powyżej.
Nr zam.: 0604 SET

Wiertło nr 1
ISO: 806 314 508 544 014
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 1,4 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0472-5  - op. 6 szt.

Wiertło nr 3
ISO: 806 314 152 544 020
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 2,0 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0471-5  - op. 6 szt.

Wiertło nr 5
ISO: 806 314 509 514 020
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 2,0 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0474-2  - op. 6 szt.

Wiertło nr 1
ISO: 806 314 508 544 014
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 1,4 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0472-5  - op. 6 szt.

Wiertło nr 3
ISO: 806 314 152 544 016
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 1,6 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0470-5  - op. 6 szt.

Wiertło nr 5
ISO: 806 314 509 514 018
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 1,8 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0473-2  - op. 6 szt.

Wiertło nr 2
ISO: 806 314 001 524 018
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: -
Ø części pracującej: 1,8 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0007-3  - op. 6 szt.

Wiertło nr 4
ISO: 806 314 509 544 020
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 2,0 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0474-5  - op. 6 szt.

Wiertło nr 2
ISO: 806 314 001 524 014
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: -
Ø części pracującej: 1,4 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0005-3  - op. 6 szt.

Wiertło nr 4
ISO: 806 314 509 544 018
obroty: 30.000-300.000
dł. części pracującej: 8,0 mm
Ø części pracującej: 1,8 mm
mocowanie: FG
Nr zam.: Nr zam.: 0473-5  - op. 6 szt.

Nowa technika preparacji
ZeZe względu na konieczną stabilność uzupełnienia, systemy pełnoceramiczne 
bezwzględnie wymagają utrzymania minimalnych wymiarów odnośnie grubości ich ścian. 
Ściany boczne powinny mieć grubość 0,8-1,0 mm, grubość na brzegu korony powinna  
wynosić 0,5-0,8 mm. Dodatkowo w przypadku uzupełnień z dwutlenku cyrkonu i tlenku 
glinu, jako podstawę zdecydowanie zalecane jest stosować preparację z wyraźnym, 
prostym schodkiem (shoulder) o kącie 45°-90°, przy czym powinien posiadać on 
zaokrąglenie (tzw. poprawka kąta). Nowoczesne systemy pełnoceramiczne nie 
wybaczająwybaczają arbitralnego podejścia, nieistotne czy chodzi o ceramikę tłoczoną, laną, czy 
wykonaną w technice CAD-CAM.
Wiertła z zestawu do ceramiki szklanej (skaleniowa, LS2) i zestawu do ceramiki tlenkowej 
(Al2O3, ZrO2) dzięki swoim specjalnym kształtom zapewniają zachowanie minimalnych 
grubości ścian uzupełnienia z odpowiednim zapasem bezpieczeństwa. 

W obu przypadkach umożliwiają proste i bezproblemowe opracowanie prostego, zaokrąglonego schodka o 
kącie 90°. Dzięki ogranicznikowi w postaci pinu prowadzącego w obszarze brzegowym, jest możliwe szlifowanie 
tkanek zęba w sposób kontrolowany i z określoną głębokością penetracji; jednocześnie pin daje ochronę przed 
zranieniem brzegu dziąsła.

Określanie granicy  
preparacji.

Szlifowanie okrężne 
bez uszkodzenia 
stopnia.

Dokładne oszlifowanie granicy preparacji z 
pomocą precyzyjnego pinu prowadzącego.

Separacja od  zębów 
sąsiednich (bez ryzy- 
ka zranienia).
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